INSTRUKCJA OBStUGI @ THIELE®

tANCUCHY OGNIWOWE GORNICZE

1 WSTEP

Z niniejszg instrukcja ,Wytyczne stosowania tancuchéw gérniczych” nalezy zapoznac sie przed przystgpieniem do
zabudowy taficuchdw, zgrzebet i tras tancuchowych produkcji firmy THIELE oraz przestrzegac jej podczas ich
eksploatacji. Ponadto nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi i napraw maszyn i urzadzen, w ktérych
te fancuchy beda zabudowane.

Informacje dotyczace szczegétowych ilosci dostarczonych odcinkéw faincuchéw i tras sg dostepne
w dokumentach dostawy.

2 WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

» Wszelkie prace realizowane w kontakcie z taficuchami lub przy ich pomocy oraz na zwigzanych
z nimi urzgdzeniach mogg by¢ prowadzone tylko przez wykwalifikowany i przeszkolony personel.

> Nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow bezpieczenstwa obowigzujgcych w kopalni, lokalnych przepiséw
dotyczacych zapobiegania wypadkom i ochrony pracy, jak rdwniez instrukcji obstugi przeno$nikéw i innych
zwigzanych maszyn.

> Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej!

» Podczas w/w prac zabronione jest noszenie luinej odziezy oraz bizuterii i obragczek z uwagi
na zwigzane z tym zagrozenie.

» Praca pod wptywem narkotykdw lub alkoholu (réwniez alkoholu resztkowego) jest bezwzglednie zabroniona.

» Obstuga jest zobowigzana przed kazdym uruchomieniem urzadzern do kontroli wzrokowej instalacji
zabezpieczajacych, ewentualnie rowniez do kontroli ich dziatania.

» Maszyny i urzadzenia wolno eksploatowac tylko, jezeli sg w nienagannym stanie technicznym.

» Nalezy upewnic sie, ze eksploatowane maszyny i urzgdzenia sg wyposazone w instalacje bezpieczenstwa i ze
te sg sprawne.

» Wszelkie usterki moggce wptyngé na bezpieczenstwo obstugi, maszyn i urzadzen nalezy niezwtocznie usungd.

» Wstep do przenosnika taricuchowego, np. w celu przeprowadzenia przegladu jest dopuszczalny wytacznie
wtedy, gdy zagwarantowane jest, iz:

e przenosnik jest unieruchomiony,

e przenosnik jest zabezpieczony przed nieumysinym uruchomieniem,
e strop jest zabezpieczony przez ostony lub stropnice obudowy,

* nie grozi niebezpieczenstwo obwatu z ociosu.

> tancuchy ogniwowe gornicze wolno stosowa¢ wytgcznie jako  tancuchy  przenosnikowe.
Zabronione jest wykorzystywanie fancuchéw przenosnikowych jako elementéw zawiesi, zaczepodw,
elementéw dzwignicowych, pociggowych lub zabezpieczajacych.

» Spawanie ogniw tancucha moze znacznie obnizyé ich wtasciwosci mechaniczne. Spawanie ogniw jest
dozwolone tylko po konsultacji i uprzedniej pisemnej zgodzie firmy THIELE.

» tancuchy wycofane z eksploatacji nalezy niezwtocznie zeztomowaé, aby unikng¢ jakiegokolwiek ich naduzycia.
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INSTRUKCJA OBStUGI @ THIELE®

tANCUCHY OGNIWOWE GORNICZE

3 THIELE - KLASY tANCUCHOW

Ogniwowy tancuch gorniczy jest wytrzymatym elementem maszynowym, optymalnie dostosowanym do
przenoszenia wysokich mocy w trudnych warunkach dotowych. Ponadto jest odporny na uderzenia
spowodowane opadajgcym urobkiem oraz niewrazliwy na zanieczyszczenia. Zuzycie cierne lub korozja mogg by¢
zredukowane poprzez odpowiedni dobdr klasy taricucha.

tancuchy o wyzszej klasie wytrzymatosci sg bardziej podatne na dziatanie korozji.

Dane techniczne tancuchdw zawarte sg w normach zaktadowych THIELE (TWN) lub katalogach wyrobdéw firmy
THIELE, ktére dostepne sg na stronie internetowej www.thiele.de

Twardoé¢? Twardoé¢ ¥ na
na tukach odcinkach prostych
tancuchy THD
Zalecane przede wszystkim do TWN 0102 345 - 375 HBW 345 - 375 HBW

przeno$nikéw scianowych #

tancuchy TSC
. TWN 0026,
Zalecane przede wszystkim 385-414 HBW 345 - 375 HBW
) TWN 0100
do urzadzen strugowych
tancuchy TSD
_ TWN 0024,
Zalecane przede wszystkim do 424 - 453 HBW 345 - 375 HBW
TWN 0025

przenosnikéw chodnikowych

tancuchy TIP
Osiggajg podwyzszone parametry

360 - 390 HBW 360 - 390 HBW

taricuchy TRQ?

Zalecane przy duzym udziale
L 424 - 453 HBW 424 - 453 HBW
kamienia w urobku, np. przy

pedzeniu chodnikdw lub tuneli

1) Pomiar twardosci wykonany metodg Brinella
Przeliczenie podanych wartosci twardosci (HB) na wytrzymato$é (MPa) dokonuje sie wg DIN EN 1SO 18265, Tabela B.2.
2) tancuch klasy TRQ moze poruszac sie z maksymalng predkoscia 0,5 m/s.

Prawidtowy wybadr taricucha decyduje w duzym stopniu o jego zywotnosci w warunkach ruchowych.

W celu uzyskania optymalnej zywotnosci taricucha nalezy przestrzegaé ponizszych zalecen.
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INSTRUKCJA OBStUGI @ THIELE®

tANCUCHY OGNIWOWE GORNICZE

4 PRZECHOWYWANIE tANCUCHOW ORAZ POSTEPOWANIE PRZED ICH
URUCHOMIENIEM

W zaleznosci od warunkdw dotowych i czasu sktadowania na powierzchni THIELE oferuje nastepujgce srodki
ochrony przed korozja:

. Tectyl — do krotkiego sktadowania w dobrych warunkach

. Cynkowanie ogniowe  —do dtugiego sktadowania lub eksploatacji w warunkach zagrozenia korozjg
Generalnie obowigzuje zasada, iz taricuchy nalezy sktadowac¢ w suchym miejscu, aby chronié je trwale przed
korozja.

Kazdy przetadunek lub roztadunek nalezy realizowac stosujgc odpowiednie metody, aby nie uszkodzi¢ cech
tancuchéw, a przede wszystkim oznaczenia par. taricuchdw nie wolno ciggngé po podtfozu.

Przy temperaturach ponizej -20 °C z tancuchem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie, gdyz jest on wtedy szczegdlnie
wrazliwy na udary, ktdre mogg by¢ przyczyng uszkodzen i jego przedwczesnego zuzycia.

W warunkach podwyzszonego zagrozenia korozjg, a w szczegdlnosci w warunkach podwyzszonej wilgotnosci, nie
zaleca sie stosowania tancuchéw klasy TSCi klasy TSD, poniewaz z uwagi na swojg wysokg wytrzymatosé materiatu
cechuja sie podwyzszong wrazliwoscig na oddziatywanie korozji.

W razie watpliwosci przy doborze zabezpieczenia taiicucha nalezy skontaktowac sie z THIELE.

5 MONTAZ CIEGIEN tANCUCHOWYCH

5.1 Montaz tras tancuchowych

Kompletne ciegno taricuchowe sktada sie z dwunitkowych par, w sktad ktérych wchodza:

1. zgrzebta z elementami mocujacymi T
e b Kierunek odstawy

2. nitkitancucha (zawsze sparowane) [ —

3. szybkoztacza tanicuchowe '

Zgrzebta mocuje sie na ogniwach poziomych tarncuchéw. Dla wiekszosci typdw zgrzebet przy montazu istotny
jest kierunek odstawy, tzn. kierunek poruszania sie ciegna tanncuchowego.

UWAGA!
Przy zatadunku, roztadunku i montazu ciegna faicuchowego nalezy przestrzegaé parowania
nitek oraz zwrdci¢ szczegdlng uwage na kompletnos¢ dostawy elementdw ztgcznych i ich

>

poprawny montaz.
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NSTRUKCIA OBSEUG @TMELE@

tANCUCHY OGNIWOWE GORNICZE

5.2 Odstep miedzy zgrzebtami

Odstep miedzy zgrzebtami podyktowany jest warunkami ruchowymi i nie powinien zanadto przekracza¢ 1 m.

5.3 Zgrzebta do tras z pojedynczym tancuchem srodkowym (typu EKF)

Zgrzebta przeznaczone do pracy w przenosnikach z pojedynczym taricuchem srodkowym (typu EKF) sg zazwyczaj
tak skonstruowane, ze nie sg symetryczne, tzn. muszg by¢ montowane z uwzglednieniem kierunku odstawy.

[

5.4 Zgrzebta do tras z dwoma tancuchami srodkowymi

Wyrdznia sie nastepujgce typy zgrzebet dla tras z dwoma taricuchami srodkowymi:

a) ZGRZEBtA PAROWANE
Przy montazu zgrzebet parowanych na taricuchu nalezy uwzglednic kierunek odstawy.
Kierunek odstawy jest zaznaczony strzatka.
Ponadto nalezy pamieta¢, zeby tby Srub byty skierowane w kierunku odstawy.
W przypadku stosowania potgczen nitowanych, np. typu ,Huck-Bolts” przed montazem nalezy
skontaktowac sie z firmg THIELE w celu ustalenia jego prawidtowe] technologii.

Kierunek odstawy

b) ZGRZEBA ZE SRUBA KABEAKOWA

&
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INSTRUKCJA OBStUGI 3 THIELE®

tANCUCHY OGNIWOWE GORNICZE

c) ZGRZEBtA Z OBEJMA (Sruby z tbem szesciokgtnym lub tbem mtotkowym)

5.5 Montaz tras tancuchowych

Przy montazu tras tancuchowych z tancuchami zewnetrznymi nalezy zwrdcié uwage na to,
aby do zamka wprowadzi¢ poszerzone tuki ogniw kornicowych. W celu ich tatwiejszej identyfikacji poszerzone tuki

oznacza sie kolorem.

(W rzeczywistosci promien poszerzonego tuku jest znacznie mniejszy niz na zatgczonym szkicu)

5.6 Sruby i nakretki

Podczas montazu zgrzebet® nalezy upewnié sie, ze teb $ruby lezy prawidtowo na powierzchni do tego
przeznaczonej i nie , kantuje sie”.

Przy montazu pofaczen srubowych nalezy ponadto uwzglednié nastepujaca kolejnosé:

1. Nakretki dokreci¢ wstepnie tak, aby tgczone elementy mogty sie odpowiednio ustawi¢ w stosunku do siebie.
Jezeli zgrzebto wyposazone jest w 3 Sruby, to dokrecaé najpierw nakretke SsSruby Srodkowej,
a nastepnie nakretki zewnetrzne wedtug tabeli 1. #

3. Nakretki dokrecac¢ najpierw wstepnie, a dopiero w drugiej kolejnosci z momentem docelowym zgodnie
z ponizsza tabelg (Ma) *.

Nakretki zgrzebet nalezy dociggng¢ z odpowiednim momentem. Poleca sie stosowanie zakretaka
z regulowanym momentem obrotowym. Jego wielko$¢ nalezy dobraé wedtug tabeli lub zalecen producenta
zgrzebet. Wielko$¢ rzeczywistego momentu dokrecajgcego nalezy sprawdzaé wyrywkowo kluczem
dynamometrycznym. Wynik kontroli nalezy udokumentowad. Jezeli podczas kontroli wyrywkowej stwierdzi sie,
iz wynik nie jest zadowalajacy, nalezy zagescic ilos¢ punktéw kontrolnych.
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NSTRUKCIA OBSEUG @TMELE@

tANCUCHY OGNIWOWE GORNICZE

Tabela 1: Ponizsza tabela zawiera typowe momenty dokrecania nakretek w zgrzebtach:

Moment dokrecania | Moment docelowy

Rozmiar sruby

wstepny Ma (£ 10 %)

(Klasa jakosci 10.9) [Nm] [Nm]Y
M20 400 517
M20x 1,5 450 558
M24 700 890
M24 x 2 750 949

M27 1000 1304

M27 x 2 1100 1378

M30 1400 1775

M30 x 2 1600 1912

1) VDI 2230 Cze$¢ 1 Zatacznik A; pk=0,1
Przy zastosowaniu nakretek typu Security-Locknuts upewnié sie, ze gwint wystaje ponad powierzchnie nakretki
na wysokosc¢ 0,5-2 skokdéw.

Jezeli nakretki nie zostaty zabezpieczone przed odkreceniem w jaki$ specjalny sposéb, np. poprzez spawanie lub
klejenie, to po uptywie 2-4 tygodni eksploatacji nalezy skontrolowaé, czy sg nadal obcigzone momentem
nominalnym.

5.7 Sparowane odcinki fancuchow

Juz podczas produkcji oraz podczas pakowania przyktada sie wielkg wage do sparowania, tj. przyporzadkowania
sobie dwdch pojedynczych odcinkéw faicucha, ktére w przenosniku nalezy zabudowac jako pare.

Numer pary, do ktérej nalezy nitka tancucha, jest widoczny:

a) na tabliczkach znamionowych przymocowanych do taficucha oraz na skrzyniach, w ktérych tancuchy sa
transportowane

Para faiicuchéw moze byé podzielona na dwie skrzynie. Przyktad: obie nitki o numerze pary 138 znajduj3 sie
w dwdch skrzyniach. Obie skrzynie sg wyraznie oznaczone numerem tej pary.
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tANCUCHY OGNIWOWE GORNICZE

b) na pigtym ogniwie od konca nitki (zaznaczonego kolorem)

Przy montazu ciegna tancuchowego jest bardzo wazne, aby kierunki obu nitek byty tak dobrane,
zeby ich kolorowe korice byty skierowane w jedng strone — patrz zdjecie.

6 tANCUCHY DOPEENIAJACE

tancuchy dopetniajgce dopasowujg taczng dtugosc ciegna taricuchowego do dtugosci przenosnika. Typowo sg
dostarczane parami w odcinkach po 5, 7,9, 11 lub 13 ogniw.

tancuchy dopetniajgce stosuje sie zazwyczaj w nastepujgcych sytuacjach:

e podczas skracania faricucha spowodowanego nadmiernym zwisem faricucha,

e przy skracaniu tancucha w fazie jego docierania sie,

e podczas skracania lub wydtuzania rynnociagu,

¢ w celu wydtuzenia ciegna taricuchowego,

e gdy zachodzi koniecznos¢ wymiany krétkiego odcinka ciegna taricuchowego, np. ze wzgledu
na uszkodzenia mechaniczne pojedynczych ogniw, to réwniez nalezy wymienic¢ pare nitek.

7 GWIAZDY NAPEDOWE

Do nowych taincuchéw nalezy stosowaé zawsze tylko nowe gwiazdy napedowe, poniewaz nowe fancuchy
napedzane przez uzywane gwiazdy podlegajg szybszemu zuzyciu.
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tANCUCHY OGNIWOWE GORNICZE

8 SZYBKOZtACZA tANCUCHOWE

Pojedyncze nitki tancucha taczy sie szybkoztgczami taricuchowymi. Przy ich montazu nalezy kierowal sie
szczegbtowsq instrukcjg producenta. Istotne jest, aby do montazu uzywaé wytgcznie nowych kotkéw rozpreznych
(réwniez po jednorazowym otwarciu szybkoztgcza i jego ponownym montazu).

Kotki rozprezne sg przeznaczone tylko do jednorazowego uzytku. Ich ponowne wykorzystanie jest zabronione.

9 ZGRZEBtA

Pofaczenie faicucha gérniczego i zgrzebet moze prowadzi¢ do powstania ogniska korozji szczelinowej, czemu
nalezy skutecznie zapobiec. W wyniku wieloletnich doswiadczen firma THIELE zaleca stosowanie tzw. luznego
mocowania zgrzebet (zgrzebta daja sie przesuwaé na ogniwach poziomych tancucha).

Mozliwos¢ przemieszczania sie fancucha wzgledem zgrzebet zapobiega powstawaniu wzerédw korozji
i jednoczesnie wptywa korzystnie na wspdtprace tancucha z gwiazdg napedowg przy jego zwiekszonym
wydtuzeniu. Jezeli zgrzebta sg tak skonstruowane, ze tancuch jest w nich zakleszczony bez mozliwosci
przemieszczania sie w tozu faricuchowym, nalezy koniecznie zastosowac taricuch cynkowany ogniowo. Nakretki
nalezy dokreci¢ z momentem wymaganym przez producenta zgrzebta. Wielkos$¢ rzeczywistego momentu
dokrecajgcego nalezy sprawdzaé wyrywkowo, np. co pigte zgrzebto, przy pomocy klucza dynamometrycznego
przed uruchomieniem przenosnika.

Sita pociggowa moze by¢é wprowadzana przez gwiazdy napedowe tylko bezposrednio do tancucha.
Przenoszenie sity pociggowe] przez zgrzebfa jest niedopuszczalne. Zgrzebta nie mogg uderzaé w gwiazdy
napedowe, poniewaz moze to spowodowac pekniecia obejm lub Srub.

Zgrzebta potamane lub wygiete nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe, aby zapobiec niebezpieczenstwu

wykolejenia ciegha taricuchowego.

Jezeli stwierdzono, ze jakies uszkodzone zgrzebto ulegto wykolejeniu, to natychmiast nalezy przenosnik zatrzymad,

takie zgrzebto usunad i zastapi¢ nowym.
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10 WSTEPNE NAPIECIE CIEGNA tANCUCHOWEGO

Site wstepnego napiecia tancucha nalezy dopasowaé¢ do warunkdéw ruchowych. Nalezy zwréci¢ uwage, aby
wstepne naprezenie tancucha nie byto zbyt niskie, co moze powodowaé petlenie tancucha.
Z drugiej jednak strony zbyt mocne naprezenie ciegna tancuchowego przyspiesza jego zuzycie cierne
i moze powodowaé drgania cierne systemu. Personel naszej firmy chetnie pomoze Paristwu przy wyznaczeniu
prawidtowej sity wstepnego napiecia faricucha w podanych warunkach.

Kierunek odstawy

c e

3

a) naped gtowny b) naped pomocniczy c) urzadzenie do mocowania tancucha
d) zapadka e) kierunek poruszania sie ciegna tancuchowego podczas napinania faficucha

a Bezwzglednie nalezy przestrzegac zalecen producenta przenos$nika zgrzebtowego dotyczacych
A wstepnego napiecia ciegna tfaricuchowego. Dodatkowych informacji udzieli Panstwu na

zyczenie nasz personel.

11 POSTEPOWANIE PRZED ODDANIEM CIEGNA tANCUCHOWEGO DO
EKSPLOATACII

Przy uruchamianiu przenosnika zabronione jest przebywanie w strefie zagrozenia.

Przy pierwszym uruchomieniu mogg wystgpi¢ niebezpieczeistwa, np. spowodowane
A wadliwym montazem, ktére podczas normalnej eksploatacji nie wystepuja.

Nalezy zachowac bezpieczny odstep od przenosnika.

Przed oddaniem przenosnika do eksploatacji nalezy wykonaé nastepujace prace:

e trase przenosnika wyprostowaé,

e usung¢ wszystkie narzedzia, sprzet i inne przedmioty z przenosnika,

e upewnic sie, ze w przypadku rozruchu zablokowanego przenosnika maksymalna sita napedowa nie przekroczy
sity prébnej taricucha lub w przypadku dwunitkowego ciegna tancuchowego — ze wzgledu na nierdwnomierne
obcigzenie obu nitek — nie przekroczy 150 % * wartosci sity probne;.

Blokady z prawie zerowg zwtokg czasowg prowadzg z zasady do przecigzenia taricucha i czesto
A do jego zniszczenia. Blokady s3 nieprawidtowg formga uzytkowania produktu. Skutki blokad nie

sg objete gwarancja.
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Po skontrolowaniu przenosnika i usunieciu stwierdzonych usterek nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wzajemnego
oddziatywania poszczegdlnych elementdw urzadzenia. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ préobe ruchowg
przenosnika bez urobku (krétkie przenosniki wigczy¢ przynajmniej na godzine, dtugie przenosniki powyzej 200 m
przynajmniej na cztery godziny).

Na napedzie pomocniczym na ciegno fancuchowe mozna naprowadzi¢ smar biodegradalny
(np. Plantolube L32GN firmy Fuchs), aby poszczegdlne ogniwa ciegna optymalnie sie dotarty.

Po wykonanej prébie ruchowej nalezy sprawdzi¢ napiecie fanicucha. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ probe
z zatadowanym przenos$nikiem przez co najmniej sze$¢ godzin i przy tym przestrzega¢ nastepujacych punktéw:

A

Po przeprowadzeniu préoby ruchowej pod obcigzeniem nalezy przenosnik oprdznié, a nastepnie przeprowadzic¢
kontrole wzrokowa nitek taficucha, zgrzebet i szybkoztgczy pod katem uszkodzen lub wydawania nietypowych

Zatadunek przenosnika nalezy zwieksza¢ stopniowo

Kontrolowac¢ wspotprace ciegna tanicuchowego z gwiazdami napedowymi

Stale kontrolowac zwis tancucha

Kontrolowac pobdr pradu przez silniki elektryczne

odgtosow.

Jezeli nie stwierdzono zadnych usterek, mozna zezwoli¢ na przekazanie przenosnika do eksploatacji.

12 TRANSPORT MATERIAtOW

Transportowanie materiatéw przy pomocy przenosnika zgrzebtowego jest z zasady zabronione, poniewaz
niemozliwe jest ich bezpieczne umocowanie na ciegnie taricuchowym.
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13 KONSERWACIJA / PRZEGLADY TECHNICZNE

13.1 Zasady ogdlne

W regularnych odstepach czasowych (codziennie) nalezy przeprowadzi¢ optyczng ocene stanu ciegna
tancuchowego. Odcinki taficucha uszkodzone lub wydtuzone plastycznie nalezy wymienia¢ parami. Réwniez
uszkodzone zgrzebta znalezione w wyniku powyzszej kontroli nalezy wymieni¢ na nowe, a brakujgce zgrzebta
uzupetnié. Luzne nakretki nalezy niezwtocznie dokrecié¢. Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy gwiazdy napedowe sg
prawidtowo osadzone, czy nie zostaty uszkodzone podczas eksploatacji oraz czy wyrzutniki taricuchow dziataja
poprawnie.

Wydtuzenie podziatki taricucha nalezy kontrolowac¢ w stanie zimnym w regularnych odstepach czasu.

Czesto$¢ pomiaréw uzalezniona jest od indywidualnych warunkéw eksploatacji, np. ilosci skaty ptonnej
w urobku, intensywnosci wydobycia itp.

Do pomiaru zalecane jest stosowanie specjalnego przyrzadu produkcji firmy THIELE, dla ktérego wydano
szczegbtows instrukcje obstugi.

THIELE oferuje mozliwos¢ przeprowadzenia przegladu technicznego ciegna tancuchowego w oparciu
o odcinki wzorcowe przekazane firmie do badan (po 7 ogniw). Nalezy upewnic sie, ze odcinki te majg taki sam
przebieg jak caty tarncuch (nie mogg to by¢ odcinki dopetniajgce stuzgce do skracania lub wydtuzania ciegna
tancuchowego). W oparciu o dostarczone prébki istnieje mozliwos¢ oceny przez producenta sity zrywajacej,
stopnia zuzycia i korozji. Podczas eksploatacji przenosnika zgrzebtowego nalezy prowadzi¢ ewidencje taricuchow
zawierajgcg podstawowe informacje. Na ilustracji pokazano przyktadowg kartoteke ciegna tancuchowego.
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13.2 Kryteria kwalifikujgce tancuch do wymiany

Firma THIELE zaleca nastepujgce kryteria wymiany tancucha:

e dla przenosnikéw scianowych dopuszczalne
wydtuzenie podziatki nominalnej* (T) powyzej 3,5 %

e dla przenosnikdéw podscianowych dopuszczalne
wydtuzenie podziatki nominalnej* (T) powyzej 5,0 %

e ubytek srednicy preta na odcinku prostym (A) powyzej 30 % T

e ubytek $rednicy preta na tuku (B) powyzej 15 %
(w otoczeniu do srednicy momentowej) *#

Uwaga: Zuzycie gwiazdy napedowej i zuzycie tanncucha majg efekt przeciwstawny (a nie zbiezny, jak sie czesto mylnie
sgdzi). Lekko zuzyty tancuch wspaétdziata lepiej z nowg gwiazdg napedowag niz lekko zuzyta.

* Mozliwe, iz po konsultacji z firmg THIELE tancuch moze by¢ dalej uzywany pod warunkiem zastosowania nowych
lub specjalnie wykonanych gwiazd napedowych.

13.3 Kryteria kwalifikujgce zgrzebta do wymiany

Dla prawidtowej pracy zgrzebet jest wazne, aby byty prowadzone w profilu rynnociggu. Jezeli koricdwki zgrzebet
sg zuzyte ciernie, to grozi im wykolejenie z rynnociggu, co moze by¢ przyczyng powaznych awarii.

THIELE zaleca regularng kontrole zakrycia koncowek zgrzebet (wymiar A). Nalezy pamietad,
ze wielkosc¢ zaktadki zalezy nie tylko od zuzycia koncéwek zgrzebet, ale rowniez od zuzycia ciernego profilu rynny.

AP

Minimalna wielkos¢ zaktadki zalezy od typu przenosnika. W celu uzyskania informacji o dopuszczalnej wielkosci zaktadki

nalezy zapoznac sie z DTR przenosnika lub nawigzac kontakt z jego producentem.

Kontrole zaktadki mozna najtatwiej przeprowadzi¢ w miejscu przektadki trasy przenosnika, gdy zgrzebta sg dociskane
jednostronnie do rynnociggu. W miare postepu Sciany, w $lad za przektadka pomiar mozna przeprowadzi¢ na kolejnych
rynnach uzyskujgc wynik pomiaru catego rynnociggu i catej trasy faricucha.
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14 JEDNOCZESNE STOSOWANIE NOWYCH | UZYWANYCH PAR tANCUCHA

W praktyce dotowej zdarza sie, ze w uzywanym ciegnie faricuchowym sg zabudowywane nowe odcinki taricucha
lub odwrotnie. Firma THIELE z zasady nie poleca mieszania nowych par tancucha z uzywanymi parami.

O ile nie da sie jednak temu zapobiec, to przy montazu ciegna faricuchowego nalezy dobiera¢ poszczegdlne pary
tak, aby przez napedy przejezdzaty jednoczesnie albo nowe, albo uzywane pary.

Przy przerzucie do nowej $ciany zaleca sie zmienic kierunek poruszania ciegna faicuchowego w celu przeniesienia
miejsc kontaktu z zebami gwiazdy napedowej na przeciwlegte tuki ogniw tancucha.

Ponadto zaleca sie obrdt tancucha o 180° wokét jego wiasnej osi w celu przeniesienia zuzycia odcinkdw prostych
ogniw na przeciwlegte pod warunkiem, iz wysokos¢ zgrzebet montowanych a faiicuchu bedzie wieksza niz
wysokos$¢ pionowych ogniw faricucha i zapewni wymagany odstep miedzy ogniwem pionowym i blachg denng /
$lizgowa.

Przy wydtuzeniu podziatki tancucha powyzej 1,5 % nalezy wymieni¢ gwiazdy napedowe. Oceny stanu gwiazd

napedowych i wyrzutnikow nalezy dokonac zgodnie z DTR producenta przenosnika.

Zaleca sie przeniesienie zgrzebet na kolejne ogniwo poziome.

15 SKtADOWANIE TYMCZASOWE

tancuchy przechowywane przez kopalnie powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie
z wytycznymi firmy THIELE. Miejsce sktadowania taricuchéw powinno by¢ zadaszone oraz suche.

Na okres przerzutu ze Sciany do Sciany fancuch musi by¢ oczyszczony z resztek urobku, wysuszony oraz
zabezpieczony substancjg Tectyl lub alternatywng, np. gestym olejem. Niedopuszczalne jest stosowanie do tego
celu olejéw przepracowanych.

Sktadowanie tancuchéw w wyrobiskach goérniczych zwigzane jest z ryzykiem ich uszkodzenia
w wyniku korozji, co nie jest objete gwarancja. Z tego powodu przechowywanie tancuchéw
w wyrobiskach gdrniczych dopuszcza sie wytgcznie na kilka dni i tylko w przypadku starannego ich zabezpieczenia
antykorozyjnego.
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16 PRZESTOJE W PRACY

Podczas kilkudniowego przestoju Sciany ciegno tancuchowe nalezy poruszac co najmniej jeden raz dziennie przez
ok. ¥ godziny, aby zapobiec powstaniu zalgzkéw korozji. Jezeli nie jest to mozliwe, to ciegno taricuchowe nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjnie, np. pokrywajac je warstwg oleju.

Po dtuzszych — kilkutygodniowych — przestojach $ciany, spowodowanych np. pozarem, nalezy liczy¢ sie
z kompletng wymiang tancucha na nowy, poniewaz ryzyko czestych zerwan ogniw tancucha wywotanych
ostabieniem ich przekroju w wyniku korozji jest bardzo wysokie.

17 OCHRONA SRODOWISKA

Smary i srodki ochrony przeciw korozjg nalezy stosowac z odpowiednim umiarem. Przy ich wyborze nalezy
kierowac sie stopniem nieszkodliwosci dla Srodowiska.

Ztomowane elementy i akcesoria stalowe nalezy odprowadzi¢ do przystosowanych stacji recyclingu zgodnie

z lokalnymi przepisami.

Opakowania nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

18 Instrukcje obstugi i montazu firmy THIELE

Aktualne instrukcje obstugi i montazu sg dostepne do pobrania w formacie PDF na stronie internetowej THIELE.

19 IMPRESSUM
THIELE GmbH & Co. KG
Werkstr. 3

58640 Iserlohn

Niemcy

Tel.:  +49(0) 2371 /947-0

Email: info@thiele.de

THIELE GmbH & Co. KG # oznacza zmiany
www.thiele.de | info@thiele.de B07694-G zastepuje B07694-F

© Xszelkie prawa zastrzezone PL01.2024 14| 14



